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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

(g) Abdeckvorrichtung zum VerschlieSen von Motorgehausen, insbesondere Ventildeckelvorrichtung fur den 
Zylinderkopf eines Kraftfahrzeug motors 

(§7) Es handelt sich urn eine Abdeckvorrichtung zum Ver- 
schlieSen von Motorgehausen, insbesondere Ventildeckel- 
vorrichtung fur den Zylinderkopf eines Kraftfahrzeugmotors, 
mit einem Ventiideckel und mit einer umiaufenden biegeela- 
stischen Dichtung, welche an der dem Zylinderkopf zuge- 
wandten Randflache des Ventildeckels in eine umlaufende 
Nut eingreift. ZusatzJich ist ein an dem Ventiideckel an- 
schlieSbarer Oichtungshalter mit Ourchtrittsoffnung fur die 
Dichtung vorgesehen, welcher die zwischen dem Nutgrund 
und dem Zylinderkopf einspannbare Dichtung formschiussig 
halt. Auf diese Weise kann der Ventiideckel nach der 
Fertigung a Is Rohteil ohne Nachbearbeitung verwendet 
warden und ist zugleich eine dauerhafte und zuverlassige 
Abdichtung bei gleichzeitig einfachem Austausch der Dich- 
f tung und problemloser Montage der gesamten Ventildeckel- 
vorrichtung gewahrleistet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Abdeckvorrichtung zum 
vorzugsweise dldichten VerschlieBen von Motorgehau- 
sen, insbesondere Ventildeckelvorrichtung ftir den Zy- 
linderkopf eines Kraftfahrzeuginotors, mit einem Ven- 
tildeckel mit Ldchern zur Durchftihrung von Gewinde- 
bolzen zum Verbinden des Ventildeckeis mit dem Zylin- 
derkopf, und mit einer umlaufenden biegeelastischen 
Dichtung, welche an der dem Zylinderkopf zugewand- 
ten Randflache des Ventildeckeis in eine ebenfalls urn- 
laufende Nut eingreift 

Eine Abdeckvorrichtung bzw. ein Ventildeckel mit 
Gummidichtung der eingangs beschriebenen Ausfuh- 
rungsform ist aus der DE-OS 42 02 860 bekannt Bei die- 
sem Ventildeckel fur den Zylinderkopf eines Kraftfahr- 
zeuginotors bzw. Verbrennungsmotors ist die Gummi- 
dichtung mittels eines Vulkanisierwerkzeuges in die Nut 
des Ventildeckeis einvulkanisiert Eine derartige Vorge- 
hensweise ist aufwendig und teuer und hat den weiteren 
Nachteil, daB bei Beschadigungen der Gummidichtung 
immer der gesamte Ventildeckel mit Gummidichtung 
ausgetauscht werden muB. 

Weiter ist es bei Gummidichtungen fur Ventildeckel 
mit Dichtflachen ohne Nut bekannt, diese Gummidich- 
tungen teilweise mit einer Metallschiene zu verbinden. 
Diese Metallschiene befindet sich an der Gummidich- 
tung vorzugsweise im Bereich der Langskanten des 
Ventildeckeis. Die Metallschiene dient jeweils dazu, die 
ansonsten frei bewegliche Gummidichtung durch Befe- 
stigung der Metallschiene am Zylinderkopf bezuglich 
ihrer Lage zu fixieren. Im Bereich der Querkanten des 
Ventildeckeis sind regelmaBig bogenformige Ausspa- 
rungen vorgesehen, wobei Metallschienen an dieser 
Stelle nicht eingesetzt werden. Dies fQhrt dazu, daB die 
Dichtungen hier nicht einwandfrei gefuhrt und fixiert 
sind und fertigungsbedingte Toleranzen nur unzurei- 
chend ausgleichen kdnnen. Folglich ist mit Dichtigkeits- 
problemen in diesen Bereichen zu rechnen. Abgesehen 
davon ist es bei Verwendung der bekannten Gummi- 
dichtung immer erforderlich, die Dichtflachen des Ven- 
tildeckeis nach der Herstellung abzuschleifen, denn die 
bekannte Gummidichtung kann Toleranzen zwischen 
der Obenflache des Zylinderkopfes und dem Ventildek- 
kel nur innerhalb eines engen Wertebereiches so aus- 
gleichen, daB keine Dichtungsprobleme auftreten. Eine 
derartige Nachbearbeitung des Ventildeckeis ist zeit- 
und kostenaufwendig. — Hier setzt die Erfindung ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ab- 
deckvorrichtung zum VerschlieBen von Motorgehau- 
sen, insbesondere Ventildeckelvorrichtung fur den Zy- 
linderkopf eines Kraftfahrzeuginotors so weiter zu bil- 
den, daB der Ventildeckel nach der Fertigung als Rohteil 
ohne Nachbearbeitung verwendet werden kann und zu- 
gleich eine dauerhafte und zuverlassige Abdichtung bei 
gleichzeitig einfachem Austausch der Dichtung und pro- 
blemloser Montage der gesamten Ventildeckelvorrich- 
tung gewahrleistet ist 

Zur Losung dieser Erfindung schlagt die Erfindung 
vor, daB ein an dem Ventildeckel anschlieBbarer Dich- 
tungshalter mit Durchtrittsdffnung fur die Dichtung 
vorgesehen ist, welcher die zwischen dem Nutgrund und 
dem Zylinderkopf einspannbare Dichtung formschlus- 
sig halt Bevorzugt ist der Dichtungshalter mittels Rast- 
sitzverbindungen anschlieBbar. Weiter besitzt der Ven- 
tildeckel vorzugsweise im Querschnitt im Bereich des 
inneren Nutschenkels eine Rastnut und im Bereich des 
auBeren Nutschenkels eine ventildeckelauBenseitige 
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Rastrille mit Hinterschneidung und der Dichtungshalter 
weist im Querschnitt einen zugehdrigen fingerartigen 
Rastschenkel und einen hakenartigen Rastschenkel auf, 
wobei jeweils der fingerartige Rastschenkel in die Rast- 
5 nut und der hakenartige Rastschenkel in die Rastrille 
eingreifen. Auf diese Weise ist zunachst einmal gewahr- 
leistet, daB der Ventildeckel nach der Fertigung als Roh- 
teil ohne Nachbearbeitung verwendet werden kann. 
Denn die Dichtung ist in dem Dichtungshalter lediglich 

io formschlilssig und nicht kraftschlussig gehalten. Folglich 
kann sich die Dichtung an die jeweiligen Dichtflachen 
im Zuge der Abdichtung problemlos anlegen. Bei diesen 
Dichtflachen handelt es sich einerseits um den Nut- 
grund, andererseits um die Obenflache des Zylinderkop- 

15 fes. Dadurch, daB die Dichtung praktisch gegenuber bei- 
den vorgenannten Dichtflachen bewegbar ausgebildet 
ist, kdnnen insgesamt selbst groBe Toleranzen im Spalt 
zwischen Zylinderkopf und aufgelegtem Ventildeckel 
problemlos ausgeglichen werden. Folglich ist eine dau- 

20 erhafte und zuverlassige Abdichtung gewahrleistet 
Dartiber hinaus gelingt ein einfacher Austausch der 
Dichtung und eine problemlose Montage der gesamten 
Ventildeckelvorrichtung dadurch, daB die Dichtung mit- 
tels des am Ventildeckel verrastbaren Dichtungshalters 

25 in der Nut gehalten wird. Dieser verrastbare Dichtungs- 
halter laBt sich problemlos entfernen, so daB ein Aus- 
tausch der Dichtung einfach mdglich ist Dies gelingt 
dadurch, daB der hakenartige Rastschenkel einfach aus 
der ventildeckeiauBenseitigen Rastrille wieder entfernt 

30 werden kann und der Dichtungshalter anschlieBend mit 
seinem fingerartigen Rastschenkel aus der Rastnut her- 
ausgezogen werden kann. Damit ist die Dichtung frei 
zuganglich und kann bei Bedarf ausgetauscht werden. 
Der Einbau der Dichtung mit Dichtungshalter gestaltet 

35 sich ebenfalls problemlos, da die Dichtung in die Durch- 
trittsdffnung eingelegt werden kann und anschlieBend in 
die Nut im Ventildeckel eingefuhrt wird, in welcher sie 
nach Verrastung des Dichtungshalters am Ventildeckel 
sicher festgehalten wird. Selbstverstandlich sind im Rah- 

40 men: der Erfindung auch MaBnahmen denkbar, wonach 
die umlaufende Dichtung von mehreren Dichtungshal- 
tern in der umlaufenden Nut festgehalten wird Ebenso 
ist es denkbar, daB die Dichtung aus mehreren Teilen 
besteht 

45 Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind im fol- 
genden aufgefuhrt So ist bevorzugt vorgesehen, daB 
der Dichtungshalter im Querschnitt — zusatzlich zu 
dem fingerartigen Rastschenkel und dem hakenartigen 
Rastschenkel — an den jeweiligen Nutschenkeln im In- 

50 neren der Nut anliegende Fuhrungsnasen fiir die Dich- 
tung und den Dichtungshalter aufweist Auf diese Weise 
wird einerseits die Dichtung im Zuge des Abdichtvor- 
ganges und folglich bei Druckbeanspruchung sicher in 
der Nut gefuhrt und andererseits die Montage und An- 

55 bringung des Dichtungshalters am Ventildeckel erleich- 
tert Weiter ist der Dichtungshalter bevorzugt zweiteilig 
ausgebildet und weist einen umlaufenden Innenprofil- 
rahmen und einen davon beabstandeten, ebenfalls um- 
laufenden AuBenprofilrahmen mit jeweils Rastschen- 

60 keln und Fuhrungsnasen auf, wobei der Abstand zwi- 
schen Innenprofilrahmen und AuBenprofilrahmen die 
umlaufende Durchtrittsdffnung fiir die Dichtung defi- 
niert Hierdurch wird gewahrleistet, daB die Dichtung — 
auch in den bogenformigen Ausschnittsbereichen des 

65 Ventildeckeis — zuverlassig in der Nut und gegenuber 
dem Zylinderkopf gehalten wird. Ein Verquetschen und 
Ausweichen der Dichtung, wie es nach dem Stand der 
Technik nach wie vor mdglich ist, wird zuverlassig ver- 
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mieden. Daruber hinaus kann der Dichtungshalter Zu- 
satzeinrichtungen, wie z. B. ein angeformtes Abschirm- 
blech, aufweisen. Dieses Abschirmblech dient in der Re- 
gel dazu, zu verhindern, dafl aus dem Motor Oi durch 
den Ventildeckel austritt, und zwar fur den Fall, daB 
beispielsweise nach dem Oleinfiillen vergessen wurde, 
den Oleinfullstutzen mittels der Oleinfullschraube wie- 
der zu verschlieBen. Dieses Abschirmblech kann nicht 
nur an den Dichtungshalter angefonnt sein, sondern bei- 
spielsweise auch mit dem Dichtungshalter durch Niet- 
verbindungen verbunden werden. AuBerdem kann der 
Dichtungshalter eine den Spalt zwischen Ventildeckel 
und Zylinderkopf auBenseitig uberdeckende Spaltab- 
deckung aufweisen, urn den in asthetischer Hinsicht sta- 



10 



schen Dichtung und Obenflache des Zylinderkopfes 
ebenfalls vergroBert Auch in diesem Fall wird die Dich- 
tigkeit verbessert Gleichzeitig ist es durch das beschrie- 
bene Szenario mdglich, groBe Toleranzen im Spalt zwi- 
schen Zylinderkopf und Ventildeckel ausgleichen zu 
kdnnea Denn die Dichtung kann sich durch die form- 
schlussige und nicht kraftschlussige Halterung mittels 
des Dichtungshalters insbesondere an Toleranzen des 
Ventildeckels anpassen. Eine Nachbearbeitung der 
Randflachen des Ventildeckels ist nicht erforderlich. 
Der Ventildeckel kann folglich als Rohteil ohne Nach- 
bearbeitung verwendet werden und mit der erfmdungs- 
gemaBen Dichtung nebst Dichtungshalter fur den Ein- 
bau vorbereitet werden. — Die Oberlippe bzw. die 



renden Spalt zwischen Ventildeckel und Zylinderkopf 15 Dichtung gleitet dann besonders vorteilhaft am Nut- 

abzudecken. Bevorzugt ist der Dichtungshalter aus glas- grund entlang, wenn die Dichtung unter Verwendung 

faserverstarktem Kunststoff, vorzugsweise Polyamid eines Gleitmittelzusatzes in die Nut eingesetzt ist 

(PA) mit 25 bis 30 Gew.-% Glasfaser, gefertigt Auf die- SchluBendlich ist die Dichtung bevorzugt aus Acrylat- 

se Weise wird nicht nur eine schlagfeste und besonders Kautschuk (ACM) mit einer Shore-Harte von ca. 50 bis 

strapazierfahige Bauart des Dichtungshalters erreicht, 20 60 gefertigt 



sondern zusatzlich ein Werkstoff verwendet, welcher 
besonders gegen Hitze, Ol, Benzin usw. widerstandsfa- 
hig ist Gleichzeitig handelt es sich bei einem derartig 
gefestigten Dichtungshalter urn ein auBerst preiswertes 
und einfach herzustellendes BauteiL 

Die Nut weist bevorzugt im Querschnitt ein U-Profil 
mit senkrecht zum Nutgrund angeordneten Nutschen- 
keln auf. Eine zusatzliche Montageerleichterung ergibt 
sich fur den Fall, daB die Dichtung im Bereich der 
Durchtrittsoffnung mit dem Dichtungshalter mecha- 
nisch verbunden, z. B. anvulkanisiert ist, so daB Dich- 
tungshalter und Dichtung ein einteiliges Bauteil bilden. 
Auf diese Weise ist nach wie vor eine formschlussige 
Verbindung zwischen Dichtung und Dichtungshalter 
gewahrleistet, wird zusatzlich die Montage insofern er- 
leichtert, als der Dichtungshalter zusammen mit der 
Dichtung als einteiliges Bauteil am Ventildeckel befe- 
stigt werden kann. 

Die Dichtung kann im Querschnitt eine aus der 
DurchtrittsSffnung gegen den Zylinderkopf vorkragen- 
de Unterlippe zur Abdichtung gegenuber der Obenfla- 
che des Zylinderkopfes und eine in der Nut angeordne- 
te, am Nutgrund anliegende Oberlippe zur Abdichtung 
gegenuber dem Ventildeckel aufweisen. Dabei ist die 



Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert; es zeigen: 
Fig. 1 eine Ansicht eines Ventildeckels mit eingesetz- 
25 ter Gummidichtung und Dichtungshalter, 

Fig. 2 einen Schnitt durch Fig. 1 entlang der Linie 
A-A, und 

Fig. 3 eine AusschnittsvergroBerung aus Fig. 2 im Be- 
reich der Dichtungsflache. 

In den Figuren ist eine Abdeckvorrichtung zum 61- 
dichten VerschlieBen von Motorgehausen, im Ausfuh- 
rungsbeispiel eine Ventildeckelvorrichtung fur den Zy- 
linderkopf 2 eines Kraftfahrzeugmotors gezeigt. Diese 
Ventildeckelvorrichtung weist in ihrem grundsatzlichen 
Aufbau einen Ventildeckel 1 mit Lochern zur Durchfiih- 
rung von Gewindebolzen zum Verbinden des Ventildek- 
kels 1 mit dem Zylinderkopf 2 und eine umlaufende 
Dichtung 3 auf, welche an der dem Zylinderkopf 2 zuge- 
wandten Randflache des Ventildeckels 1 in eine umlau- 
40 f ende Nut 4 eingreift Die Dichtung 3 ist als Gummidich- 
tung 3 ausgeftthrt Der Ventildeckel 1 besitzt einen an- 
schlieBbaren Dichtungshalter 5 mit Durchtrittsoffnung 
6 fur die Gummidichtung 3, wobei der Dichtungshalter 5 
die zwischen dem Nutgrund 4a und dem Zylinderkopf 2 
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Oberlippe bevorzugt im Querschnitt als gabelfSrmige 45 einspannbare Gummidichtung 3 formschliissig halt Der 



oder V-formige Lippe mit zwei V-fdrmig angeordneten 
Lippenschenkeln ausgebildet, welche im Zuge der Ein- 
spannung bzw. Abdichtung durch Druckbeanspruchung 
unter zunehmender Aufspreizung am Nutgrund ent- 
langgleiten. Die Unterlippe weist im Querschnitt eine 
gleichschenklige Dreiecksform auf, deren Rundspitze 
der Obenflache des Zylinderkopfes zugewandt ist, wah- 
rend deren Grundseite mit der Obenseite des Dich- 
tungshalters im Bereich der Nut fluchtet und beidseitige, 



Dichtungshalter 5 ist an dem Ventildecke 1 mittels Rast- 
sitzverbindungen anschlieBbar. Dazu weist der Ventil- 
deckel 1 im Querschnitt im Bereich des inneren Nut- 
schenkels 4b eine Rastnut 7 und im Bereich des auBeren 
50 Nutschenkels 4c eine ventildeckelauBenseitige Rastrille 
8 mit Hinterschneidung auf und der Dichtungshalter 5 
besitzt im Querschnitt* einen zugehorigen fingerartigen 
Rastschenkel T und einen hakenartigen Rastschenkel 8', 
wobei jeweils der flngerartige Rastschenkel T in die 



auf der Obenseite des Dichtungshalters aufliegende 55 Rastnut 7 und der hakenartige Rastschenkel 8' in die 



Verbindungsschenkel besitzt Durch diese Ausbildung 
der Dichtung wird insgesamt erreicht, daB sich die bei- 
den V-f6rmig angeordneten Lippenschenkel im Zuge 
der Abdichtung bzw. durch Druckbeanspruchung aus- 
einanderspreizen. Dabei gleiten die Lippenschenkel am 
Nutgrund entlang. Hierdurch wird erreicht, daB die 
Kontaktflache der Lippenschenkel mit dem Nutgrund 
vergroBert wird- Folglich ist die Dichtigkeit zwischen 
Ventildeckel und Dichtung verbessert Gleiches ge- 



Rastrille 8 eingreifen. Zusatzlich zu dem Rastschenkel 7' 
und dem Rastschenkel 8' sind bei dem Dichtungshalter 5 
im Querschnitt an den jeweiligen Nutschenkeln 4b, 4c 
im Inneren der Nut 4 anliegende Fuhrungsnasen 9 fOr 
60 die Gummidichtung 3 und den Dichtungshalter 5 vorge- 
sehen. Im Ausfuhrungsbeispiel ist der Dichtungshalter 5 
zweiteilig ausgefuhrt und weist einen umlaufenden In- 
nenprofilrahmen 5a und einen davon beabstandeten, 
ebenfalls umlaufenden AuBenprofilrahmen 5b mit den 



schieht mit der Unterlippe, deren Spitze der Obenflache 55 jeweiligen Rastschenkeln 7', 8' und Fuhrungsnasen 9 

des Zylinderkopfes zugewandt ist Denn diese Spitze auf, wobei der Abstand zwischen Innenprofilrahmen 5a 

wird im Zuge der Abdichtung bzw. Druckbeanspru- und AuBenprofilrahmen 5b die umlaufende Durchtritts- 

chung abgeflacht, so daB sich die Kontaktflache zwi- offnung 6 fur die Gununidichtung 3 definiert Zusatzlich 
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kdnnen an dem Dichtungshalter 5 Zusatzeinrichtungen 
vorgesehen sein. Hierbei handelt es sich im Ausfiih- 
rungsbeispiel urn ein angeformtes Abschirmblech. Dies 
ist allerdings nicht dargestellt AuBerdem kann der 
Dichtungshalter 5 eine den Spalt zwischen Ventildeckel 5 
1 und Zylinderkopf 2 auBenseitig Qberdeckende Spalt- 
abdeckung aufweisen. Diese Spaltabdeckung ist in der 
Fig. 3 gestrichelt angedeutet Der Dichtungshalter 5 be- 
steht im Ausfuhrungsbeispiel aus glasfaserverstarktem 
Polyamid (PA) mit 25 bis 30Gew.-yo Glasfaser. Der 10 
Ventildeckel 1 ist aus einer Magnesiumlegierung gefer- 
tigt Die Nut 4 weist im Querschnitt ein U-Profil mit 
senkrecht zum Nutgrund 4a angeordneten Nutschen- 
keln4b,4c auf. 

Die Gummidichtung 3 kann im Bereich der Durch- 15 
trittsoffhung 6 mit dem Dichtungshalter 5 mechanisch 
verbunden sein. Diese mechanische Verbindung kann in 
der Weise ausgefQhrt sein, daB die Gummidichtung 3 an 
den Dichtungshalter 5 anvulkanisiert ist, so daB Dich- 
tungshalter 5 und Gummidichtung 3 ein einteiliges Bau- 20 
teil bilden. Im Ausfuhrungsbeispiel weist die Gummi- 
dichtung 3 im Querschnitt eine aus der Durchtrittsoff- 
nung 6 gegen den Zylinderkopf 2 des Dichtungshalters 5 
vorkragende Unterlippe 3a zur Abdichtung gegenuber 
der Obenflache des Zylinderkopfes 2 und eine in der 25 
Nut 4 angeordnete, am Nutgrund 4a anliegende Ober- 
lippe 3b zur Abdichtung gegenuber dem Ventildeckel 1 
auf. Die Oberlippe 3b ist im Querschnitt als gabelfdrmi- 
ge oder V-formige Lippe mit zwei V-formig angeordne- 
ten Lippenschenkeln 3b' ausgebildet, welche im Zuge 30 
der Einspannung bzw. Abdichtung durch Druckbean- 
spruchung unter zunehmender Aufspreizung am Nut- 
grund 4a entlanggleiten. DJi, im Zuge der Abdichtung 
bzw. bei Druckbeanspruchung vergrdBert sich der zwi- 
schen den beiden Lippenschenkeln 3b' gebildete Win- 35 
keL Auf diese Weise wird gleichzeitig die Kontaktflache 
zwischen den jeweiligen Lippenschenkeln 3b' und dem 
Ventildeckel 1 vergrdBert Die Unterlippe 3a weist im 
Querschnitt eine gleichschenklige Dreiecksform auf, de- 
ren Rundspitze der Obenflache des Zylinderkopfes 2 40 
zugewandt ist, waMirend deren Grundseite mit der 
Obenseite des Dichtungshalters 5 im Bereich der Nut 4 
fluchtet und beidseitige, auf der Obenseite des Dich- 
tungshalters 5 aufliegende Verbindungsschenkei 10 be- 
sitzt. Die mechanische Verbindung zwischen Gummi- 45 
dichtung 3 und Dichtungshalter 5 kann durch diese Ver- 
bindungsschenkei 10 bewerksteiligt werden. Denn an 
diesen Stellen kann die Gummidichtung 3 an den Dich- 
tungshalter 5 anvulkanisiert sein. Die Gummidichtung 3 
ist unter Verwendung eines Gleitmittelzusatzes in die 50 
Nut 4 eingesetzt Auf diese Weise kdnnen die Lippen- 
schenkel 3b' problemlos am Nutgrund 4a endangglei- 
ten. Die Gummidichtung 3 ist im Ausfuhrungsbeispiel 
aus Acrylat-Kautschuk (ACM) mit einer Shore-Harte 
von ca. 55 gefertigt 55 

Beim Aufsetzen des Ventildeckels 1 auf den Zylinder- 
kopf 2 liegen die Unterlippe 3a und die Oberlippe 3b 
bzw. die beiden Lippenschenkel 3b' in der in Fig. 3 oben 
angedeuteten Art und Weise am Ventildeckel 1 bzw. 
Zylinderkopf 2 an. Hier ist die "unbelastete" Stellung der 60 
Gummidichtung 3 gezeigt In der Fig. 3 unten ist diesel- 
be Situation gezeigt, allerdings fur den Fall, daB der 
Ventildeckel 1 mit Gewindebolzen am Zylinderkopf 2 
dichtend bef estigt ist Man erkennt, daB sich die Gummi- 
dichtung 3 verformt hat, und zwar in der Weise, daB die 65 
Lippenschenkel 3b' eine Aufspreizung erfahren haben 
und die Unterlippe 3a an ihrer Rundspitze eine Abfia- 
chung. Jedenfalls macht insbesondere diese Abbildung 
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deutlich, daB groBe Toleranzen im Spalt zwischen Ven- 
tildeckel 1 und Zylinderkopf 2 ausgeglichen werden 
konnen. Folgiich kann der Ventildeckel 1 als Rohteil — 
ohne Nachbearbeitung — mit der Gummidichtung 3 
und dem Dichtungshalter 5 versehen werden und auf 
den Zylinderkopf 2 solchermaBen aufgesetzt werden 
Hierdurch wird eine erhebliche Zeit- und Kosteneinspa- 
rung erreicht 

Patentanspruche 

1. Abdeckvorrichtung zum VerschlieBen von Mo- 
torgeh&usen, insbesondere Ventildeckelvorrich- 
tung fur den Zylinderkopf (2) eines Kraftfahrzeug- 
motors, mit einem Ventildeckel (1), und mit einer 
biegeelastischen Dichtung (3), welche an der dem 
Zylinderkopf (2) zugewandten Randflache des Ven- 
tildeckels (1) in eine umlaufende Nut (4) eingreift, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein an den Ventil- 
deckel (1) anschlieBbarer Dichtungshalter (5) mit 
Durchtrittsoffnung (6) fur die Dichtung (3) vorgese- 
hen ist, welcher die zwischen dem Nutgrund (4a) 
und dem Zylinderkopf (2) einspannbare Dichtung 
(3) formschlussig halt 

2. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungshalter (5) mittels 
Rastsitzverbindungen anschlieBbar ist 

3. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ventildeckel (1) im 
Querschnitt im Bereich des inneren Nutschenkels 
(4b) eine Rastnut (7) und im Bereich des auBeren 
Nutschenkels (4c) eine ventildeckelauBenseitige 
Rastriile (8) mit Hinterschneidung aufweist und der 
Dichtungshalter (5) im Querschnitt einen zugehori- 
gen fingerartigen Rastschenkel (7') und einen ha- 
kenartigen Rastschenkel (8') besitzt, wobei jeweils 
der fingerartige Rastschenkel (7') in die Rastnut (7) 
und der hakenartige Rastschenkel (8') in die Rastrii- 
le (8) eingreifen. 

4. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dichtungshalter (5) 
im Querschnitt an den jeweiligen Nutschenkeln (4b, 
4c) im Inneren der Nut (4) anliegende Fuhrungsna- 
sen (9) fur die Dichtung (3) und den Dichtungshalter 
(5) aufweist 

5. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspruch e 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtungs- 
halter (5) zweiteilig ausgebildet ist und einen Innen- 
pronlrahmen (5a) und einen davon beabstandeten 
AuBenprofilrahmen (5b) mit jeweils Rastschenkeln 
(7', 8') und Fuhrungsnasen (9) aufweist, wobei der 
Abstand zwischen Innenprofilrahmen (5a) und Au- 
Benprofilrahmen (5b) die umlaufende Durchtritts- 
5ff nung (6) fur die Dichtung (3) definiert 

6. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtungs- 
halter (5) Zusatzeinrichtungen, z. B. ein angeform- 
tes Abschirmblech, aufweist 

7. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtungs- 
halter (5) eine den Spalt zwischen Ventildeckel (1) 
und Zylinderkopf (2) auBenseitig Qberdeckende 
Spaltabdeckung aufweist 

8. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtungs- 
halter (5) aus glasfaserverstarktem Kunststoff, vor- 
zugsweise Polyamid (PA) mit 25 bis 30 Gew.-% 
Glasfaser, gefertigt ist 
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9. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (4) im 
Querschnitt ein U-Profil mit senkrecht zum Nut- 
grund (4a) angeordneten Nutschenkeln (4b, 4c) auf- 
weist 5 

10. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung 
(3) im Querschnitt eine aus der Durchtrittsoffhung 
(6) gegen den Zylinderkopf (2) vorkragende Unter- 
Lippe (3a) und eine in der Nut (4) angeordnete, am io 
Nutgrund (4a) anliegende Oberlippe(3b) aufweist 

11. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberlippe (3b) im Quer- 
schnitt als gabelformige oder V-formige Lippe mit 
zwei V-fdrmig angeordneten Lippenschenkeln 15 
(3b') ausgebildet ist, welche im Zuge der Einspan- 
nung unter zunehmender Aufspreizung am Nut- 
grund (4a) entlanggieiten. 

12. Abdeckvorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlippe (3a) im 20 
Querschnitt eine gleichschenklige Dreiecksform 
aufweist, deren Rundspitze der Obenflache des Zy- 
linderkopfes (2) zugewandt ist, wahrend deren 
Grundseite mit der Obenseite des Dichtungshalters 
(5) im Bereich der Nut (4) fluchtet und beidseitige, 25 
auf der Obenseite des Dichtungshalters (5) auflie- 
gende Verbindungsschenkel (10) besitzt 

13. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Gummi- 
dichtung (3) unter Verwendung eines Gleitmittel- 30 
zusatzes in die Nut (4) eingesetzt ist 

14. Abdeckvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Gummi- 
dichtung (3) aus Acrylat-Kautschuk (ACM) mit ei- 
ner Shore- Harte von ca. 50 bis 60 gef ertigt ist 35 
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